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电源设备容量及电缆规格

标准技术规格

DPS超高效MAG/CO�焊接机选型    

DPS可配套送丝装置

DPS-��� 高效焊接机
  大熔深                D-Arc    ���A    ���%负载
  直流高熔敷率   SHT      ���A    ���%负载
  脉冲高熔敷率   SHP      ���A    ���%负载

DPS-���� 超高效焊接机
  大熔深                D-Arc    ���A    ���%负载
  直流高熔敷率   SHT      ���A    ���%负载
  脉冲高熔敷率   SHP      ���A    ���%负载

DPS-����超高效焊接机进一步扩大焊接电流范围，
适用于专机、机器人等自动化产线，双机单丝实现
超高效焊接。

DPS-���半自动焊 DPS-���自动焊 DPS-����自动焊

CMW-����-C 交流伺服高速送丝机
DF-PL-C(Y����A��)

直流高速送丝机
CMREH-���-C

WB-DPS(S-�)
设 备 名 称

送 丝 装 置

电 源 型 号
电 源 连 接 方 法
高 效 模 式
额 定 输 出 电 流
额 定 输 出 电 压
额 定 使 用 率
额 定 输 出 电 流 范 围
额 定 输 出 电 压 范 围
额 定 空 载 电 压
额 定 输 入
额 定 输 入 电 流
外 形 尺 寸 ( W × D × H )
质          量
保 护 等 级

型          号
焊 丝 直 径
送 丝 速 度
焊 丝 搭 载 重 量
质          量

���V

单机 ���mm x ���mm x ���mm(不含吊环螺栓)
单机 ��kg

IP��S

D-Arc
���A
��.�V

��.�kVA ��.�kW
��.�A

��.�kVA ��.�kW
��.�A

��.�kVA ��.�kW
��.�A

��.�kVA ��.�kW
��.�A

SHT
���A
��.�V
���%

��～���A
��.�～��V

SHP
���A
��.�V

D-Arc
���A
��.�V

SHT
���A
��.�V
���%

��～���A
��.�～��V

SHP
���A
��.�V

双机并联运转

项                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                    目
电 源 电 压
供 电 设 备 容 量
空 气 开 关 额 定 容 量
输 入 电 缆
接 地 电 缆

DPS-���

��kVA 以上（単体）
开关容量：��A 以上 保险丝：��A

��～��mm�

��mm�以上

��kVA 以上*�
开关容量：��A 以上*� 保险丝：��A*�

��～��mm�*�
��mm�以上*�

DPS-����
��� ～ ���V（三相）

高效焊接机DPS-��� 超高效焊接机DPS-����

单机运转

CMW-����-C
�.�，�.�,(�.�),(�.�)

最大 ��m/min
最大 ��kg

��kg

CMREH-���-C
(�.�),�.�,(�.�)
最大 ��m/min

 
�.�kg

DF-PL-C(Y����A��)
(�.�),�.�,(�.�)
最大 ��m/min

DPS-���高效焊接机适用于半自动、专机、
机器人等多种使用场合，单机单丝实现高效焊接。

D-Arc Pulse Super high deposition rate

DPS单丝焊实现超过双丝焊的效率！
DPS 汇集了三种高效焊接新技术于一体

大熔深D-Arc

直流高熔敷率SHT
脉冲高熔敷率SHP

大熔深:
免清根！
组对误差兼容性高！

高熔敷率:
填充速度快!
产线效率提高！

OTC超高效焊接机DPS，大幅度提高焊接效率，
助力中厚板客户实现新质生产力。 注：OTC公司持续对产品进行研发和创新，样本中的内容、参数、图片如与实物有差异，以实际产品为准。
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DPS-���高效焊接机适用于半自动、专机、
机器人等多种使用场合，单机单丝实现高效焊接。

D-Arc Pulse Super high deposition rate

DPS单丝焊实现超过双丝焊的效率！
DPS 汇集了三种高效焊接新技术于一体

大熔深D-Arc

直流高熔敷率SHT
脉冲高熔敷率SHP

大熔深:
免清根！
组对误差兼容性高！

高熔敷率:
填充速度快!
产线效率提高！

OTC超高效焊接机DPS，大幅度提高焊接效率，
助力中厚板客户实现新质生产力。



传统弧焊

在熔化金属上方产生电弧

�号位  熔深�mm 余高�.�mm �号位  熔深��mm 余高�.�mm

仅将熔化金属的表层加热，
因此熔深较浅

大熔深D-Arc

焊丝潜入母材深处产生电弧

加热母材深处，实现大熔深

大熔深D-Arc与传统弧焊的区别

直流高熔敷率 SHT 

SHT高效特点

工程机械下车直流高熔敷率SHT焊接案例

大熔深D-Arc的优势

车桥大熔深D-Arc焊接案例

  潜入式旋转电弧，实现大熔深
  使用MAG气体， ��mm板厚单道一次焊透
  使用CO�气体， ��mm板厚单道一次焊透

提高了工件组对误差兼容性、免掉焊件清根作业

��mm不开破口，单道一次焊接，
熔深可达�-��mm（客户要求熔深达到板厚的
��%以上）,焊接速度达到��cm/min，工件表
面几乎无飞溅，焊缝成型美观

直流实用焊接电流范围进一步扩大
使用�.�mm实芯焊丝，实用电流可达���A
使用�.�mm\�.�mm实芯焊丝，实用电流可达���A

  

焊丝熔敷率最高可达��kg/h  

SHT极高的焊丝熔敷率，解决了厚板坡口填充速度慢的问题，与传统焊接方法相比，大幅度提高了生产效率
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